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Durch das Patent 893 263 ist ein Verfahren zum 
Rosten und Sintern von sulfidischen Erzen und 
scliwefelhaltigen Materialien unter Schutz gestellt, 
nach welcliem z. B. Glanze oder Blenden allein oder 
im Gemisch mit heiBem oder kaltem Riickgut in die 
Rostzone eines Ofens eingeblasen werden, dessen 
Stromungsquerschnitt solche Abmessungen besitzt, 
dafi eine "Trennung der kleinsten und der gi'dberen 
Teilchen erfolgt und die kleinsten Teilchen durch den 
Luftstrom abgefiihrt werden. Durch Einblasen von 
weiterem ungerostetem, feinkornigem Rohsulfid, z. B. 
Rohblende oder Rohglanz, mit Luft in einer hoher ge- 
legenen Ofenzone wird die Temperatur erhoht und das 
neu eingeblasene Material zusammen mit der teils 
vorgerosteten, teils totgerosteten Blende oder den 
Glanzen zum Sintern gebracht. Das Sintergut fallt 
nach unten und verlaBt den Ofen durch seinen 
Scliacht. 

Es werden somit nach diesem Verfahren in einer 
Vorrichtung hintereinanderfolgend zwei voneinander 
unabhangige Arbeitsgange durchgefiihrt, namlich zu- 
niichst die Erzeugung eines Geraisches von Totrost- 
und Vorrostgut und anschliefiend die Sinterung des- 

Wie gemaB der weiteren Ausbildung der Erfindung 
festgesteilt wurde, ist es vorteilhafter, die Sinterung 
nicht erst in einer iiber der ersten Aufgabevorrich-- 
tung gelegenen Ofenzone nach Beendigung des Vor- 
und Totrostens vorzunehmen, sondei'n an den Beginn 
des Rostvorganges zu verlegen. Die Durchfiihrung 
dieses Verfalirens erfolgt hierbei in gleicher Weise 
wie nach dem Hauptpatent, indera z. B. Rohblende 
oder -glanze mit oder ohne Zusatz von Riickgut seit- 
lich durch eine oder mehrere Diisen in einen durch 
eincn Rostofen gefiihrten Luftstrom eingediist werden, 
der Blenden, Glanze, kaltes oder heiBes Riickgut je- 
weils allein oder miteinander gemischt mit sich fiih- 
ren kann. Das Ruckgut kann hierbei den Staub- 
abscheidevorrichtungen des Ofens entnommen werden. 

Wahrend zum Abrosten sulfidischer Erze u. dgl. 
niedrigere Temperaturen geniigen, miissen zur Her- 
beifiihrung einer Sinterung derselben Temperaturen 
von etwas iiber 1050° angewandt werden, wodurch die 
aufgegebenen Rohblenden oder -glanze zu 50 Vo und 
mehr der aufgegebenen Menge als Sintergut anfallen, 
Hierbei erweichen die Rohblenden oder -glanze und 
werden klebrig; es bildet sich in dem turbulenteti 
Stroniungsfeld ein gesintertes Granulat mit hoherem 
Schwefelgehalt, welches dem Ofen an seinem unteren 
Teil laufend entzogen wird. 

Das auf diese Weise gewonnene granulierte Sinter- 
korn bildet sich aus einem Gemisch von Vorrost- 
blende oder gerostetem Glanz von geringerem Ab- 
rostungsgrad. Urn die Ausbeute und die Durch- 
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fiihrung des Verfahrens noch wesentlich zu ver- 

25 bessern, ist es vorteilhaft, an Stelle der Tragluft eine 
Suspension von Luft und Blenden oder Glanzen 
und/oder vor- oder totgerostetem Riickgut in den 
Ofen einzudiisen, die sich aus feinen Stauben leiclit 
herstellen lassen bzw. dem Zyklon des Ofens ent- 

30 nommen werden konnen. 

Neben dem Vorteil der zweckmaBigen "Verwendung 
dieser in dem Verfahren anfallenden Staube und der 
durch sie herbeigefiihrten Temperaturstabilisiemng in 
der Sinterzone itberziehen sie das bei hoher Tem- 

35 peratur sinternde und klebrig werdende Blende- und 
Glanzekorn sofort mit einer Schicht von bereits weit- 
gehend abgerosteter und in bezug auf das Klebrig- 
werden inaktiverer Vorrostblende bzw. vorgerostetem 
Glanz. Auf diese Weise wird ein Zusammenkleben der 

40 einzelnen kleinen Partikeln zu groberem Agglomerat 
verhindert und eine groBe GleichmaBigkeit der Kor- 
nung erzielt. Gleichzeitig wirkt die das Sinterkorn 
einhiiUende Schicht als Filter beim Austreten des ver- 
darapfenden Zinksulfids, wodurch die Bildung von 

45 Ziukoxyd weitgehend verhindert wird, welches bei der 
Abscheidung der Staube Storungen hervorrufen kann. 

Auf diese Weise laBt sich gleichzeitig durch Riick- 
fiihrung der anfallenden Feinstaube in den ProzeB in 
Form einer Suspension in Luft und fernerhin durch 

so Zugabe von Feinstauben als Beimischung zur Roh- 
blende bzw. zum Rohglanz ein Sintergranulat mit 
hoherem Schwefelinhalt erzeugen. Der Schwefelgehalt 
des Granulats kann durch den Abrostungsgrad des 
aus feinkorniger Vorrostblende bzw. vorgerosteter 
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Glanze bestehendcn Rtickgutes je nach Wunsch aiif 
etwa 5 bis lS"/o Schwefel eingestellt werden. Das 
Granulat wird anschlieBend in einem zweckmafiig niit 
der Sinterkammer nur durch einenKanal verbundenen 
Rostofeti totgerostet. 5 

Das Totrosten kann in einem Wirbelschiclitrost- 
ofen, einem rostlosen Unterwindofen, in einem 
Schachtofeii, einem Konverter oder anderen ge- 
eigneten Aggregaten erfolgen. Das im Sinterofen er- 
zeugte Sintergranulat mit hoherem Schwefelgehalt lo 
liiuft in das zweite Aggregat ab, wird hier totgerostet 
find laufend entsprechend dem ZufluB abgelassen. 

Die Durchftihrung des Verfahrens in zwei ge 
trennten, nur durch eineii Kanal verbundenen Ofen 
hat neben einer groBen Ubersiclitlichkeit, welehe 15 
standig einen gleichmaBig guten Abrostuiigsgrad ge- 
wiihrleistet, den Vorteil, dafi die beiden Ofen ohne 
Wasserkiihlung mit hoher Durchsatzleistung betriebeii 
\verden konnen. Wird der gesamte Schwefelinhalt der 
Ghmze und Blenden in einem Ofen fiir groBere Durch- 20 
satze verbrannt, so ist die Verwendung einer Wasser- 
kiihlung unerlaBlich, die leicht zu Betriebsstorungen 
AnIaB geben kann. Es ist deshalb vorteilhafter, den 
Sinter- uiid TotrostprozeB des Sintergranulats in 
zwei getrennten Aggregaten mit etwa halbierter 25 
Warmeproduktion durchzufiihren, wobei auf die 
Wasserkiihlung verzichtet werden kann. AuBerdem 
lassen sich auf diese Weise mit verhaltnismaBig 
kleinen Aggregaten groBe Durchsatze erzielen. Das 
feinkornige Sinterprodukt hoher Teinperatur _ kann 30 
sofort verhiittet werden, wobei die Kosten fiir die Er- 
wiirmung des Sinterproduktes auf die Reaktions- 
temperatur dcsRedulctionsprozesses eingespart werden. 

In der Zeiclunmg ist die beispielsweise schanatische 
Darstellung einer zur Ausftihrung des Verfahrens ge- 35 
eigneten Vorrichtung dargestellt. 

Am unteren Ende 4 des Schachtes des Ofens 1 ist 
dieser mit einer oder mehrcren Diisen 9 zum Auf- 
geben der Tragluft bzw. der tragenden Emulsion ver- 
sehen. Durch die Schnecken 2 wird das vorzurostende 40 
und gleichzeitig zu sintcmde Gut gegebeneiifalls in 
Mischung mit dem Staubabscheidcr entnommenen 
vorgerosteten Ruckgutes in den Ofen 1 aufgcgeben. 
Ferner ist der Ofen mit einer Ringleitung 3 mit Luft- 
aufgabediisen versehen, durch welche mittels des Ge- 45 
biases 8 Frischluft in deiiselben gefordert wird. Da-i 
gesinterte Gut wird dem Ofen 1 durch das Rohr 5 
entnommen. das zu einem Nachrostofen fiihrt (nicht 
dargestellt). Die feinkornigen Staube gelangen in den 
Zyklon 6, werden hier abgeschieden, fallen in die Zer- 50 
staubungskammer 7 und werden anschlieBend von 
dem Luftstrom des Geblases 8 in den Ofen 1 zuruck- 
gefuhrt. 
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PaTENTANSPROCHE: 

1. Verfahren zum Rosten und Sintern von sul- 
fidischen Erzen und sonstigen schwefelhaltigen 
Materialien gemaB Patent 893 263, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi in einer ersten Stufe durch Ein- 
diisen von Frischluft dem Ofen zugefiihrtes un- 
gerostetes Material, gegebenenfalls auch in Mi- 
schung mit dem Staubabscheidcr entnommenen, 
teilweise abgerosteten Ritckgutes oder bei gleich- 
zeitiger separater Einditsung des vorgerosteten 
Riiclvgutes mittels Frischluft das Rostgut auf eine 
Temperatur von etwas iiber 1050° erhitzt und 
hierbei granuliert und das sich gehildete Granulat 
unter dem EinfluB der Schwerkraft nach unten 
ausgetragen und in einer zweiten Stufe totgerostet 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sinterkorn des Granulats mit 
einem Uberzug aus chemiscli inaktiverer Rost- 
biende versehen wird, indem man als Tragluft 
eiiie Suspension von Luft und zum Teil bereits 
mehr oder weniger abgerosteter Blende 6der 
Glanze, vorzugsweise dem Ofen entnommenen, 
Flugstaub, in den Ofen eindiist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die zu behandelnde RohWende 
hzw. -glanze einen Zusatz von zum Teil bereits 
abgerosteter Blende oder Glanze, vorzugsweise 
Flugstaub, erhalten. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Sintergranulat von unten 
aus dem Sinterofen abgefithrt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Totrosten des Sinter- 
granulats in einem von dem Sinterofen getrennten 
Rostofen erfolgt. 

6. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein mit Diisen (9) zum Aufgcben der Tragluft 
bzw. der tragenden Emulsion, mit Aufgabe- 
schnecken (2) fiir das zu sinternde Gut und mit 
einer Ringleitung (3) mit Aufgabedixsen fiir 
Frischluft versehener Schachtofen (1) an seinem 
oheren Ende mit einem Zyklon (6) verbunden ist, 
der in eine Zerstiiubmigskammer (7) miindet, die 
ihrerseits mit dem unteren Ende (4) des Schacht- 
ofens (1) in Verbindung steht. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ringleitung (3) und der 
Zyklon (6) mit einem Geblase (8) zum Fordern 
von Frischluft und zur Zuriickfiihrung von 
Zyklonstaub in den Ofen (1) verbunden sind. 
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